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Unidade Escolar

CNPJ 03.768.202/0008-42

Razao Social SENAI - Centro de Formacéo Profissional José Euclides Ferreira Gomes
Junior

Nome de Fantasia SENAI - CFP-JEFGJ

Esfera Administrativa  Particular
Endereco (Rua, No) Av. Dr. José Arimatéia Monte e Silva - Junco

Cidade/UF/CEP Sobral - CE CEP:62030-230

Telefone/Fax

E-mail de Contato senaisobral@sfiec.org.br
Site da Unidade www.senai-ce.org.br/ce
Area do Plano INDUSTRIA

Habilitacdo, qualificacbes e especializacdes:

2 Qualificacéo: CONFECCIONADOR DE CALCADOS
Carga Horaria: 280 horas
Estagio - Horas: 0 horas

Justificativa e objetivos do curso
Justificativa

De acordo com as novas tendéncias anunciadas no mercado de trabalho, constata-se um periodo de
turbuléncias econémicas sem precedentes, inovacdes tecnoldgicas que invadem todos os setores,
econdmico, produtivo, mudancas sociais e renascimento cultural.

Na década de 70, iniciou-se este processo de mudanca acelerada que alcangou sua culminancia na
década de 90, e vem influenciando a vida de cada pessoa, de cada pais, de cada organizacéo,
determinando alteracfes nas decisdes relativas ao trabalho, aos negocios, aos investimentos, e,
sobretudo na maneira de viver e conviver. Uma proposta econémica hoje, por mais ousada que seja,
ndo caracteriza desenvolvimento se ndo for acompanhada de um propdésito social, sendo a educacéo,
um elemento insubstituivel, promotor e avaliador de qualquer projeto social. No setor secundario da
economia, em razao da competitividade
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advinda do mercado internacional, a demanda de formacdo e qualificacdo se torna evidente,
requerendo um quadro de mudancgas e a constru¢cdo de um programa interorganizacional de formacéo
do cidadao produtivo, que atenda as exigéncias do trabalho, da produtividade, do emprego e da
capacidade empreendedora.

Qualquer gue seja a estratégia a ser adotada na solucdo dessa questdo, a chance de éxito sera
reduzida se ndo se tomar como fundamento a educacao formal. Esse novo modelo econdmico mundial
impOe a formacé&o de profissionais qualificados e com novas caracteristicas técnicas, comportamentais
e cognitivas, capazes de ler e interpretar dados e textos, dotados de raciocinio logico,
responsabilidade, iniciativa e compromisso com a empresa. Atento a essas afirmacgdes, 0
Departamento Regional do Ceara, articulado com as politicas publicas de formacédo e insercdo de
jovens no mercado de trabalho, investe esfor¢cos para garantir a oferta de profissionais capacitados
para a industria cearense.

Este documento apresenta o curso Confeccionador de Calcados, elaborado a partir de perfis
profissionais nacional, dentro dos principios metodologicos e orientacfes da Concepc¢ao de Educagéo
Profissional do SENAI-DN e DR-CE e alinhado a legislacdo vigente para atender o Programa Nacional
de Acesso ao Ensino Técnico e Emprego(Pronatec), programa do Governo Federal que tem como
objetivo oferecer cursos de educacao profissional a estudantes, trabalhadores diversos, pessoas com
deficiéncia e beneficiarios dos programas federais de transferéncia de renda. O programa € parte de
uma estratégia de desenvolvimento, em escala nacional, que busca integrar a qualificac&o profissional
de trabalhadores com a elevacédo da sua escolaridade, constituindo-se em um instrumento de fomento
ao desenvolvimento profissional, de inclusdo e de promoc¢ao do exercicio da cidadania.

Objetivos do Curso
Geral

O Curso de Qualificacao Profissional Confeccionador de Calcados tem por objetivo o desenvolvimento
de competéncias relativas a execucao dos processos de producao e desenvolvimento de calcados,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio
ambiente.

Especificos
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- Executar atividade de corte de pecas e componentes para cal¢cados;

- Executar atividades relativas a preparacao e costura de cabedais;

- Fabricar de palmilhas e solados;

- Executar atividades relativas a montagem e ao acabamento de Calcados;
- Realizar operacdes basicas de modelagem de calcados;

- Confeccionar protétipos de acordo com a modelagem realizada.

Requisitos de Acesso

Os requisitos de acesso serdo compostos por etapas de inscricdo junto aos demandantes:

A inscricdo serd aberta a candidatos a partir de 17 anos e possuir o ensino fundamental | completo;

Os candidatos precisam realizar sua inscri¢éo junto aos demandantes e/ou através do site PRONATEC
ONLINE, apos esse procedimento, devem comparecer a Unidade de Ensino SENAI, com toda
documentacéo original e copias, para confirmar pré-matricula, no prazo maximo de dez dias antes do
inicio do curso a contar da data de pré-matricula. O ndo comparecimento do mesmo no prazo previsto
implica no cancelamento de sua inscri¢do, ficando essa vaga em aberto para outros candidatos no
sistema online

Perfil profissional de concluséao

Ao final do curso o aluno devera ser capaz de:

- Efetuar cortes em couros, tecidos e materiais sintéticos, por meio de processos manuais e
mecanicos.

Dividir e chanfra pecas de couro para a fabricacdo de calgados. Costura e prepara cal¢cados.

Executar a montagem e acabamento, de acordo com as normas e procedimentos técnicos de
qualidade, seguranca, higiene e saude.

PERFIL PROFISSIONAL
CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Area: Couro e Calcados

Nivel de Educacéo Profissional: Formacao Inicial

Nivel de Qualificacao: Nivel 2

Competéncia Geral
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Executar os processos de producdo e desenvolver prototipos de calgcados, respeitando

procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

Relacdo das Unidades de Competéncia

Ul Executar os processos de producédo de calgcados, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.
U2 Desenvolver protoétipos, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de

salde e seguranca e de meio ambiente.

Unidade de competéncia 1

Executar os processos de producdo de calcados, respeitando procedimentos e normas técnicas,

de qualidade, de saude e seguranca e de meio ambiente.

Elementos de competéncia Padrbes de desempenho

Requisitar materiais -Considerando as informag@es da ficha técnica, protétipo e

padrdes de referéncia
-Considerando as caracteristicas técnicas dos materiais que
compdem o produto

Cortar as pecas do calcado -Considerando o sistema de corte estabelecido na instrucéo de

trabalho

-Preparando as maquinas, ferramentas e/ou moldes para a
execucao do corte de acordo com instrucéo de trabalho
-Realizando as operacdes de corte de acordo com a instrucao
de trabalho

-Verificando a conformidade das pecas cortadas com o padrao
estabelecido

-Agrupando as pecas de acordo com a quantidade e os tipos
previstos para o conjunto
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Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

Preparar as pecas do cabedal do
calcado

-Considerando as informacdes da ficha técnica, prototipo e
padrdes de referéncia

-Ajustando, com divisdo e chanfracdo, a espessura de pecas de
acordo com a instrucdo de trabalho

-Gravando as pecas de acordo com as informac¢des contidas na
instrugéo de trabalho

-Reforgcando pecas com fitas, entretelas, contrafortes, couragas
e forracdes de acordo com especificacdo do produto
-Realizando as operacdes de perfuro e de marcagéao de acordo
com as informagdes contidas na instrucdo de trabalho

-Virando bordas de pecas e tiras de acordo com a instrucdo de
trabalho

-Realizando acabamento com pintura e corre¢cao em pecas de
acordo com as necessidades do processo

-Fixando componentes e adornos nas pecas de acordo com a
instrucao de trabalho;

-Realizando processo de colagem de pecas para a costura de
acordo com o modelo

-Refilando excessos em pecas de acordo com o padrao
estabelecido

-Conformando elevacgdes de pecas e componentes de estrutura
de acordo com instrucéo de trabalho

Costurar calcados

-Separando linhas e agulhas de acordo com as especificacbes
da instrucdo de trabalho

-Preparando as maquinas de acordo com o tamanho de ponto,
tensdo das linhas, pressao de calcador, guias e
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Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

lubrificac@o especificados na instrucdo de trabalho e no manual
da maquina

-Observando a postura ergonométrica recomendada
-Realizando costuras e arremates de acordo com especificacdes
da ficha técnica, protétipo e padrbes de referéncia

Preparar palmilhas e solados

-Considerando as informacdes da ficha técnica, prototipo e
padrdes de referéncia

-Realizando os processos de colagem e de acabamento de
acordo com a instrucéo de trabalho

-Executando os processos de producao da palmilha de
montagem e do solado de acordo com a especificacdo do
produto

-Gravando as pecas de acordo com as informagdes contidas na
instrucao de trabalho

Montar cal¢cados

-Separando férmas, palmilhas e cabedais de acordo com
instrucao de trabalho

-Conformando cabedal de acordo com os padrfes técnicos
recomendados

-Fixando palmilhas e cabedal na forma de acordo com os
padrdes técnicos recomendados

-Aplicando adesivo na area a ser montada de acordo com 0s
padrdes técnicos recomendados

-Realizando as operac¢des de montagem de acordo as
informacdes da ficha técnica, prototipo e padrées de referéncia
-Corrigindo as imperfeicdes da montagem de acordo com 0s
padrdes técnicos recomendados

-Fixando solados, saltos e tacGes de acordo com 0s
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Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

padrdes técnicos recomendados

Realizar acabamento em calcados

-Costurando solados de acordo com os padrdes estabelecidos
-Realizando as operacdes de acabamento com pintura, ceras,
cremes e escovas de acordo com os padrdes técnicos
recomendados

-Colocando sobrepalmilhas, atacadores e etiquetas de acordo
com os padrdes estabelecidos

-Realizando queima de fios, remocéao de residuos e a vistoria
final no produto de acordo com os padrées recomendados
-Realizando as operacdes de acondicionamento do produto em
caixas individuais e coletivas de acordo com os padrdes
recomendados e a ficha de instrugcéo

Unidade de competéncia 2

Desenvolver prototipos, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de saude e

seguranca e de meio ambiente.

Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

Elaborar modelagem técnica do
calcado

-Considerando as especificacdes do projeto

-Planificando o corpo de férma médio com a identificacéo de
linhas béasicas

-Transferindo o desenho de acordo com as linhas do
corpodeférma médio

-Destacando pecas de acordo com especificacdes do projeto
-Identificando as pegas com informagdes para instrucao de
trabalho
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Elementos de competéncia Padrdes de desempenho

-Sugerindo ajustes na modelagem de acordo com aspectos
técnicos

Confeccionar protétipo -Considerando as especifica¢cdes do projeto

-Executando os processos de producao do calgcado de acordo
com as instrugdes de trabalho

-Sugerindo ajustes na modelagem de acordo com aspectos
técnicos

Realizar as correcdes necessarias
-Considerando as especificacdes do projeto

-Executando as correcdes necessarias de acordo com o produto
e as especificacOes técnicas

-Documentando as informacdes do desenvolvimento do produto
de acordo com o sistema de gestdo da empresa

CONTEXTO DE TRABALHO DA HABILITACAO/QUALIFICACAO

Relagcdo das Unidades de Qualificagao

Eixo tecnologico:  Producéo Industrial
Area: INDUSTRIA
Segmento de Area:  Couro e Calcados

Habilitagdo: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia que agrupa:

UC 1: Executar os processos de producédo de calcados, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente.

UC 2: Desenvolver prototipos, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de
saude e seguranca e de meio ambiente

Perfil das Qualificacdes Técnicas de Nivel Médio

Os perfis das qualificagdes estao contidos no perfil do CONFECCIONADOR DE CALCADOS -
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PRONATEC 2 compreendendo as Unidades de Competéncia como a seguir demonstrado.

Unidade de Qualificacéo 2: CONFECCIONADOR DE CALCADOS
Eixo Tecnoldgico: Producéo Industrial

Area Tecnoldgica:  INDUSTRIA

Segmento Tecnoldgico: Couro e Calcados
Educacao Profissional: Formacao Inicial
Nivel de Qualificacéo: Nivel 2

Competéncia Geral:

Executar os processos de producdo e desenvolver prototipos de calgcados, respeitando
procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de salude e seguranca e de meio ambiente.

Unidades de Competéncia que agrupa:

UC 1: Executar os processos de producado de calgcados, respeitando procedimentos e normas
técnicas, de qualidade, de salude e seguranca e de meio ambiente.

UC 2: Desenvolver protoétipos, respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de
salde e seguranca e de meio ambiente.

Contexto de Trabalho da Unidade de Qualificag&o:

COMITE TECNICO SETORIAL NACIONAL

Especialistas do segmento tecnoldgico e/ou area tecnologica em estudo - das empresas, sindicatos e
demais instituigdes.

Unidade de Educacao Profissional - UNIEP

Paulo Rech: Gerente-Executivo.

Mauricio Ballarine: Gerente de Certificacdo Profissional.

C. Geovane Medeiros Alvaro: Gestor do Programa de Estruturacdo de Itinerarios Nacionais de
Educacao Profissional.

Equipe Técnica
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Antdnio José Tem Caten: DR-RS
Cesar Augusto Metz: DR-RS

Especialistas em Educacéo:

Angelita Aparecida Rezende de Souza: DR-RS
Carlos Roberto Gomes: DR-SP

Claudio Roberto Fernandes: DR-SC

Milton Ribeiro: DR-RS

Nilton de Salles Raimundo: DR-GO

Romulo Maciel Gomes: DR-MG

Waldemar Rodrigues de Araujo Filho: DR-BA

Organizacao Curricular

O curso é formado por um mddulo basico com 44 horas e um moédulo Especifico com 236 horas,
totalizando em 280 horas.

Itinerario Formativo
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Itinerario Fommativo

MODULO B ASICO - 44h

Integracio e Oientacio Profissional — 20k

Plano de Yida & Carreira — 24h

U

l/’- MODULO ESPECIFICO | - 236h
Zorte de Pegas e Com ponentes — 40h
Freparacio e Coduras de Cabedais — B0k
Fabricagio de Palmilhas & Solados — 20k
Montagem e Acabamento de Calgados — 36h
hModelagem de Calgados — 44h

\_ Confecgao de P rotdtipos — 28h

/

1l

GDHFE CCIONADOR DE CALCADOS PRONATEC = 280 h >

Integracao e Orientacéo Profissional - 20h
Plano de Vida e Carreira - 24h

Corte de Pecas e Componentes - 40h
Preparacao e Costura de Cabedais - 60h
Fabricacéo de Palmilhas e Solados - 20h
Montagem e Acabamento de Calgados - 36h
Modelagem de Calgados - 44h

Confeccao de Prototipos - 28h

Médulo Denominacéo Unidades Curriculares

Carga
Horaria

Carga
Horaria
Modulo
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Carga Carga
Médulo Denominacgéao Unidades Curriculares 9a Horaria
Horaria
Modulo

Bésico Plano de Vida e PLANO DE VIDA E 24 24
Carreira CARREIRA

Unico Confeccionador INTEGRAQ@O E 20 256
de calcados ORIENTACAO

PROFISSIONAL

Unico Confeccionador CORTE DE PECAS E 40 256
de calcados COMPONENTES

Unico Confeccionador PREPARACAO E 68 256
de calcados COSTURA DE CABEDAIS

Unico Confeccionador FABRICACAO DE 20 256
de calcados PALMILHAS E SOLADOS

Unico Confeccionador MONTAGEM E 36 256
de calcados ACABAMENTO DE

CALCADOS

Unico Confeccionador MODELAGEM DE 44 256
de cal¢ados CALCADOS

Unico Confeccionador CONFECQAO DE 28 256
de calcados PROTOTIPOS

Matriz de Habilitacdo e Qualificagcfes Profissionais
Técnicas de nivel Médio.*

Habilitacdo e Qualificagc6es Profissionais
Técnicas de Nivel Médio

Carga Horaria

CONFECCIONADOR DE CALCADOS

280

Médulos

Carga Horaria

Confeccionador de calgados

256

Plano de Vida e Carreira

24
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Desenvolvimento Metodolégico do Curso

A implantacao deste curso devera propiciar o desenvolvimento das competéncias constitutivas do
perfil profissional estabelecido pelo Comité Técnico Setorial Nacional de Cal¢gados contida no Perfil
Profissional estabelecido.

O norteador de toda a acédo pedagdgica sdo as informagdes trazidas pelo mundo do trabalho, em
termos das competéncias requeridas pela area, numa visédo atual e prospectiva, bem como o contexto
de trabalho em que esse profissional se insere, situando seu ambito de atuacao, tal como apontado
pelo Comité Técnico Setorial Nacional. Vale ressaltar que, na definicdo do perfil profissional do
Confeccionador de Calcados, o Comité teve como referéncia essencial a caracterizacdo e as
competéncias profissionais gerais indicadas, para esse profissional, pelo Catalogo Nacional SENAI de
Qualificacdes Basicas, pela CBO e pelo mundo do trabalho.

O modulo béasico € composto pelas unidades curriculares de integracéo e orientacao profissional,
como também, plano de vida e carreira.

O Mdédulo Especifico é composto pelas unidades curriculares Corte de Pecas e Componentes,
Preparacao e Costura de Cabedais, Fabricacédo de Palmilhas e Solados e Montagem e Acabamento
de Calcados. Essas Unidades Curriculares sao formadas pelos fundamentos técnicos e cientificos e
pelas Capacidades Técnicas, Sociais, Organizativas e Metodoldgicas relativas & Unidade de
Competéncia 1 - Executar os processos de producao de calgcados, respeitando procedimentos e
normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio ambiente. Corte de Pecas e
Componentes é a unidade curricular em que os alunos fortalecem os fundamentos técnicos e
cientificos que subsidiam a formacé&o das competéncias especificas do Confeccionador de Calcados e
desenvolvem as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas que os habilita a
executar as atividades de corte de pecas e componentes para calgcados, observando as normas
técnicas, de salde e seguranca e de meio ambiente.

O desenvolvimento dos fundamentos e das capacidades pressupde a aquisicdo de conhecimentos
relacionados a metrologia dimensional, sistema internacional de unidades de medida, parametros
matematicos, figuras geométricas, teoria das cores, maquinas, equipamentos, ferramentas e
dispositivos, materiais, técnicas e operacdes de corte, avaliacdo de conformidade e agrupamento de
pecas, normas de seguranca, saude e meio ambiente, entre outros. Preparacdo e Costura de
Cabedais € a unidade curricular na qual o aluno desenvolve as capacidades técnicas, sociais,
organizativas e metodolégicas requeridas para a execucao das operacdes de preparacao e costura de
cabedais, considerando as normas técnicas, de salde, seguranca e de meio ambiente. O
desenvolvimento das capacidades
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pressupde a aquisicao de conhecimentos relacionados a materiais, operagdes de divisdo, chanfragao,
gravacao de pecas, refor¢co de pecas, perfuro e marcagéo, virado, acabamento com pintura, fixacao de
componentes e adornos, colagem, refilo de pecas e conformacado de elevacdes, linhas e agulhas,
operacdes de costura, ergonomia, entre outros. Fabricacdo de Palmilhas e Solados € a unidade
curricular que desenvolve as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas que
habilitam o aluno a executar as atividades relativas a fabricacdo de palmilhas e solados, considerando
as normas técnicas, de qualidade, saude, seguranca e meio ambiente. Para tanto, necessita apropriar-
se de conhecimentos relacionados a materiais, processos de colagem/fixacdo, acabamentos,
processos de producdo de palmilhas e solados, entre outros.

A unidade curricular Montagem e Acabamento de Calcados, por sua vez, complementa este modulo.
Nela o aluno desenvolve as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas
para a execucdo das operacdes de montagem e acabamento de calgados, considerando 0s aspectos
técnicos, de qualidade, saude, seguranca e meio ambiente. Para tanto, necessita apropriar-se de
habilidades e conhecimentos relacionados a metrologia aplicada, materiais, conformacgéo de cabedais,
fixacado de palmilhas e solados, aplicacdo de adesivos, opera¢gdes de montagem, corregcao de
imperfeigcdes, costura de solados, operacdes de acabamento, colocacdo de sobre palmilhas,
atacadores e etiquetas, remocéao de residuos, acondicionamento de produtos, entre outros. A unidade
curricular Modelagem de Calcados busca desenvolver no aluno as condicdes necessarias para a
realizacdo das operacdes basicas de modelagem de calcados, considerando os aspectos técnicos, de
gualidade, saude, seguranca e meio ambiente. Para tanto, necessita apropriar-se de conhecimentos
relacionados a especificacdes do projeto, planificacdo do corpo-de-férma meédio, transferéncia de
desenhos, destaque de pecas, identificacdo de pecas, ajustes ha modelagem, entre outros. Confeccéo
de Prototipos é a unidade curricular que complementa o moédulo. Nesta unidade curricular, o aluno
fortalece as capacidades requeridas para a execucao dos processos de producao do cal¢cado e
aprimora o desenvolvimento das operacdes basicas de modelagem de calcados, tendo em vista o
desenvolvimento de protétipos, moldes, escalas, matrizes, palmilhas, solados e dispositivos.

Organizacao Interna das Unidades Curriculares

Considerando a metodologia SENAI para formacao e desenvolvimento de competéncias, as unidades
curriculares sao subsidios para o desenvolvimento das competéncias profissionais descritas em cada
um dos moédulos.

Para cada unidade curricular, os conteudos formativos sdo compostos por fundamentos
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técnicos e cientificos ou capacidades técnicas, capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas,
além de conhecimentos (relativos aos fundamentos técnicos e cientificos ou capacidades técnicas e
relativos as capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas).

Séao referenciados os ambientes pedagdgicos e a infraestrutura tecnoldgica, com relacdo de
equipamentos, maquinas, ferramentas, instrumentos e materiais, para subsidiar o planejamento das
praticas pedagadgicas.

UNIDADE CURRICULAR

Nome: INTEGRAGAO E ORIENTAGAO PROFISSIONAL Carga Horaria: 20 h

Habilitacao Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:
Mdédulo:  Unico

Objetivo Geral:

Proporcionar a compreenséo sobre a importancia dos valores éticos, buscando despertar a consciéncia dos direitos e
deveres profissionais, como forma de proporcionar também a inter-relacao e adequacao em diferentes situacdes
profissionais.

Contetdos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

- Demonstrar capacidade de negociacao e poder de persuaséo.

- Desenvolver e manter relacfes interpessoais por meio da comunicagéo, interacio e cooperagao.

- Demonstrar capacidade de interacdo com os colaboradores dos diferentes departamentos e secdes.

- Cumprir normas e procedimentos técnicos com ética, qualidade, seguranca e respeito ao meio ambiente.
- Demonstrar capacidade de interacdo com os clientes.

- Comunicar-se verbalmente com os departamentos com quem mantém relagéo funcional.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Valorizar-se e aceitar-se como ser humano potencialmente capaz.

2. Agir com dinamismao, iniciativa, criatividade e responsabilidade.

3. Demonstrar capacidade de negociacdo e poder de persuaséao.

4. Manipular informagéo com critérios de seguranga e confidencialidade.

5. Responsabilizar-se pelo trabalho que desenvolve e pelo cumprimento dos objetivos.
6. Ser receptivo a feedbacks.
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7. Desenvolver e manter relacdes interpessoais por meio da comunicacéo, interacédo e cooperacao.

8. Facilitar o relacionamento com diferentes interlocutores.

9. Comunicar-se, colaborar e interagir com clientes, demonstrando autocontrole, postura critica e comportamento
ético.

10. Atuar com foco na otimizacdo e aproveitamento de recursos.

11. Responsabilizar-se pelo uso adequado e conservacao de ferramentas, materiais e equipamentos.

12. Demonstrar organizacao e planejamento no desenvolvimento do seu trabalho.

13. Finalizar o trabalho nos prazos estabelecidos.

14. Demonstrar capacidade de interagdo com os clientes.

15. Demonstrar capacidade de interacdo com os colaboradores dos diferentes departamentos e se¢des.

Conhecimentos

1. Autoestima

2. Etica e Cidadania

3. Multiculturalismo

4. Sustentabilidade

5. Geracéo de Renda

6. Incluséo Socioprodutiva

Referéncias Bibliograficas

AGUILAR, Francis J. A ética nas empresas. Rio de Janeiro: Jorge Zahar Editor, 1996.

BOWDITCH, James L. & BUONO, Anthony F. Elementos de comportamento organizacional. S&o Paulo: Editora
Pioneira, 1992.

FAJARDQO, Elias. Ecologia e Cidadania: se cada um fizer sua parte. Rio de Janeiro: SENAC. DN, 2003.
GUIMARAES, Francisco Xavier da Silva, Nacionalidade: Aquisicéo, Perda e Reaquisic&o. 12 edigéo, Forense, 1995.
MENDONCGCA, Jacy de Sousa. O Cidad&o. Sdo Paulo, Instituto Liberal, 1994.

PINSKY, Jaime; PINSKY, Carla Bassanezi, HISTORIA DA CIDADANIA, Editora Contexto, ISBN 85-7244-217-0.
ROBBINS, Stephen P. Comportamento organizacional. Sdo Paulo: Pearson, 2011.

SENAC. DN. Etica e trabalho. Rio de Janeiro: SENAC. DN, 1997.

Sites consultados:
http://www.volpe.com.br/direitos.htm
www.brasilsemmiseria.gov.br
www.brasil.gov.br
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UNIDADE CURRICULAR

Nome: CORTE DE PECAS E COMPONENTES Carga Horaria: 40h

Habilitagdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:

UCL1 - Executar os processos de producgéo de calcados,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de
salde e seguranca e de meio ambiente.

Médulo: Unico

Objetivo Geral:

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas para executar as atividades de corte de
pecas e componentes para calgados, observando as normas técnicas, de qualidade, salde e seguranca e de meio
ambiente.

Conteudos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Materiais:

1.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operacdes e
processos de confeccdo de calgados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos.

1.2. Identificar as caracteristicas técnicas, as propriedades, aplicacao, armazenagem e estocagem dos materiais na
producéo de calcados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos.

1.3. Analisar as caracteristicas fisicas dos materiais (elasticidade, acabamento, tonalidade, defeitos,...) e processos
de confeccdo a ser empregado no corte, tendo em vista a qualidade final do produto.

2. Sistemas de corte:

2.1. Identificar os diferentes sistemas de corte empregados nos processos de producado de calcados.

2.2. ldentificar, na instruc¢éo de trabalho, o sistema a ser utilizado (par a par; geométrico e convencional) no corte
das pecgas.

2.3. Interpretar a ficha técnica quanto as caracteristicas das pecas a serem cortadas (configuracdo do modelo,
tamanho, quantidade, tipo de corte, ...) e quanto ao sistema de corte a ser utilizado.

2.4. Situar o melhor encaixe das pecas, tendo em vista o melhor aproveitamento do material no sistema de corte
indicado na instrucdo de trabalho.

2.5. Apropriar-se das técnicas de manuseio, acondicionamento e conservagao de navalhas.

2.6. Apropriar-se dos procedimentos de preparacao de enfestos.

3. Maquinas, ferramentas e moldes:

3.1. Interpretar a instrucédo de trabalho quanto a preparacdo de maquinas, ferramentas e/ou moldes de corte.

3.2. Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo das maquinas, equipamentos, ferramentas e utensilios de
corte de pecas do calcado.

3.3. Selecionar os moldes e navalhas de corte de acordo com as caracteristicas da pega a ser cortada e as
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indicacdes da instrucdo de trabalho

3.4. Identificar os tipos, as caracteristicas e as aplicagdes das navalhas e cepos, tendo em vista o corte das pegas.
3.5. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdes das ferramentas e fios de faca e navalha de corte de pecas.

3.9. Apropriar-se das técnicas e procedimentos de preparacao e afiacao de facas de corte de pecas.

4. Operacdes de corte:

4.1. Interpretar a instrucdo de trabalho quanto as operagfes de corte a serem executadas.

4.2. Identificar o melhor posicionamento do material, das navalhas e moldes, tendo em vista a qualidade das pecas e
o melhor aproveitamento do mesmo.

4.3. Identificar o sentido de corte das pecas.

4.4. Quantificar as pecas e componentes relativos ao produto, tendo em vista o corte dos mesmos.

4.5. Identificar outras tecnologias aplicaveis ao corte de pecas de cal¢ados.

5. Conformidade de pecas:

5.1. Avaliar, com base no padrao estabelecido, a qualidade da superficie e do acabamento de bordas das pecas e
componentes cortados.

5.2. Correlacionar as pecas cortadas com o molde, tendo em vista 0 atendimento do padréo de referéncia e a
gualidade do produto.

5.3. Identificar possiveis falhas (marcac¢des, pontos de referéncia, ...) e defeitos nas pecas cortadas, tendo em vista
o atendimento do padrdo de referéncia e a qualidade do produto.

5.4. Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios técnicos de avaliacdo (adequacéo) das pecgas e
componentes cortados.

6. Agrupamento de pegas:

6.1. Quantificar as pecas cortadas, tendo em vista o agrupamento das mesmas em conformidade com as indicacdes
da ordem de producéao.

6.2. Selecionar as pecas cortadas de acordo com a amostra (padrdes de referéncia - quantidades, tonalidades,
estampas, brilho), tendo em vista a formacao de lotes e a qualidade final do produto.

6.3. Avaliar, com base nas indica¢Ges contidas na instrucdo de trabalho, a adequacéo das pecas quanto aos
requisitos indicados.

7. Seguranca:

7.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de corte
de pecas e componentes e preparagao de maquinas, ferramentas e/ou moldes de corte.

8. Meio Ambiente:

8.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracéo, segregacao e destinacdo de residuos
(retalhos) produzidos nos processos de corte e na preparagcdo de maquinas e equipamentos de corte de pecgas e

componentes.
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Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e acdes, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas a¢des do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientac8es recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organizag@o nos préprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancgas tecnolégicas.

Conhecimentos

1. Maquinas, equipamentos, ferramentas, instrumentos e dispositivos
1.1 Definicdes

1.2 Caracteristicas essenciais

1.3 Finalidades

1.4 Procedimentos basicos

2. Ambientes industriais

2.1 Normas

2.2 Procedimentos e rotinas

2.3 Definicéo / conceito

2.4 Fungbes

2.5 Organizacéo de postos de trabalho
3. Residuos

3.1 Tipos: s6lidos (plasticos, papéis, couros, metais, orgéanicos, ...); quimicos (tintas, solventes, adesivos, ...)
3.2 Caracteristicas

3.3 Segregacédo e armazenamento

3.4 Descarte

3.5 Reciclagem

3.6 Reaproveitamento

4. Instrucdo de trabalho

4.1 Conceito

4.2 Finalidade

4.3 Estrutura

4.4 Informacbes
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5. Manuais de maquinas, equipamentos e materiais
5.1 Conceito

5.2 Finalidade

5.3 Estrutura

5.4 Informacdes

6. Requisicdo de materiais

6.1 Ficha técnica, protétipo e padrdes de referéncia
6.2 Materiais

7. Corte

7.1 Sistemas de corte

7.2 Méaquinas, ferramentas, moldes e utensilios

7.3 Facas e navalhas de corte

7.4 Operac0es de corte

7.5 Avaliacdo de conformidade

7.6 Agrupamento de pecas
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UNIDADE CURRICULAR

Nome: PREPARACAO E COSTURA DE CABEDAIS Carga Horaria: 68 h

Habilitagdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:

UCL1 - Executar os processos de producgéo de calcados,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de
salde e seguranca e de meio ambiente.

Médulo: Unico

Objetivo Geral:

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas para executar as atividades relativas a
costura de cabedais, observando as normas técnicas, de qualidade, salde e seguranca e de meio ambiente.

Conteudos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Caracteristicas fisicas dos materiais:

1.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos materiais para as diferentes etapas, operacdes e
processos de confeccdo de calgados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos.

1.2. Identificar as caracteristicas fisicas, as propriedades, aplicagdo, armazenagem e estocagem dos materiais na
producado de calcados, tendo em vista a requisicdo dos mesmos.

1.3. Analisar as caracteristicas fisicas dos materiais (acabamento, tonalidade,...) e processos de confeccéo a ser
empregado na preparacdo e costura, tendo em vista a qualidade final do produto.

1.4. Interpretar as indicagfes da ficha técnica, prototipo e requisitos do cliente quanto aos padrdes de referéncia
(cor, espessura, ...), tendo em vista a requisicdo de materiais.

1.5. Identificar a aplicabilidade dos materiais nos diferentes processos e produtos, tendo em vista a requisi¢cdo dos
mesmos.

2. Preparacéo das Pecas do Cabedal do Calcado:

2.1. Interpretar as informacdes da ficha técnica, protétipo e padrées de referéncia relativos as operacdes de
preparacdo das pecas do cabedal.

3. Divisdo e chanfragéo:

3.1. Identificar os tipos e larguras de chanfros com suas respectivas aplicacdes e finalidades.

3.2. Interpretar os procedimentos de ajuste das maquinas de divisdo e chanfragdo de pecas, tendo em vista o
atendimento das especificagdes contidas na ficha técnica e/ou prototipo (espessura, tipo e largura de chanfro, ...).
3.3. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrugéo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto.

3.4. Avaliar, com base nas indica¢des contidas na instrucdo de trabalho, a adequagédo das pecas quanto a divisao e

chanfracéo.
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3.5. Apropriar-se dos procedimentos de operagédo, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza das maquinas nas
operacdes de divisdo e chanfragéo.

4. Reforco de pecas:

4.1. Identificar os tipos, as caracteristicas, propriedades, as formas de fixacdo e o posicionamento de materiais de
reforcos e a armacéo de calcados.

4.2. Apropriar-se dos procedimentos de operacéo, utilizacdo e/ou manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacédo e
limpeza das maquinas nas operacdes de reforco de pecas de calcados.

4.3. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de reforco de pecas estabelecidos na instrugéo
de trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto.

5. Perfuro e marcacéo:

5.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados nas operacdes de
marcacao e perfuro de pecas.

5.2. Interpretar as informac6es quanto as operacdes de perfuro e marcagbes constantes na instrugdo de trabalho,
tendo em vista o preparo das pecas.

5.3. Identificar os diferentes tipos e sistemas de perfuro e marcacédo de pecas.

5.4. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagfes dos equipamentos, instrumentos e maquinas de perfuro e
marcacdes.

5.5. Apropriar-se dos procedimentos de operacao, utilizacdo e/ou manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e
limpeza das maquinas nas opera¢des de marcacéo e perfuro de pecas de calgados.

5.6. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de marcagéo e perfuro de pegas estabelecidos
na instrucdo de trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto.

6. Virado de bordas de pecas e tiras:

6.1. Interpretar a instrucéo de trabalho quanto as operagdes de virar pecas e tiras de calgados.

6.2. Selecionar, com base nas especificagdes da instrucdo de trabalho, o tipo de adesivo e refor¢o e a forma de
aplicacdo dos mesmos.

6.3. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagdo das ferramentas e maquinas de virar pecas, tendo em vista a
montagem do produto.

6.4. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza de maquinas
de virar pecas e componentes.

6.5. Avaliar, com base nas especificagfes da instrucdo de trabalho, a posicdo dos virados e a precisdo da largura
dos mesmos.

6.6. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de virado de bordas de pecas e tiras
estabelecidos na instrucdo de trabalho, tendo em vista a qualidade final do produto.

7. Fixacdo de componentes e adornos:

7.1. Reconhecer os tipos, as caracteristicas, as propriedades e as aplicacdes dos materiais a serem utilizados como
adornos de calgados.

7.2. ldentificar os tipos, caracteristicas e aplicagcdo das ferramentas, maquinas e operac¢des de fixacao de
componentes e adornos em pecas do cabedal, tendo em vista a montagem do produto.
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7.3. Apropriar-se dos procedimentos de operagéo, manuseio, regulagem, ajuste, lubrificacao e limpeza de maquinas
de fixacdo de componentes e adornos em pecas do cabedal.

7.4. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos de fixagcdo de componentes e adornos em pecas
do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto.

8. Processo de colagem:

8.1. Identificar os tipos, as caracteristicas, as propriedades e as aplicacdes dos materiais a serem utilizados nos
processos de colagem de pecas.

8.2. ldentificar outros tipos de fixacdo de pecas em calgados sem a utilizagdo de adesivos (costura direta, fita dupla
face,...).

8.3. Identificar os diferentes processos de colagem de pecas e aplicacdo de adesivos.

8.4. Identificar, na instrucdo de trabalho, as técnicas de colagem, os tipos de adesivos e materiais a serem utilizados
no processo nos diversos modelos de calgados.

8.5. Identificar, na instrucao de trabalho, o fluxo do processo de colagem a ser observado.

8.6. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das ferramentas, equipamentos e maquinas de colagem de pecas
tendo em vista a montagem do cabedal.

8.7. Apropriar-se dos procedimentos de operacao, regulagem, ajuste, lubrificacao e limpeza de maquinas de
colagem de pecas do cabedal.

8.8. Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de
colagem de pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto.

9. Linhas e Agulhas:

9.1. Identificar os sistemas internacionais de titulagem de linhas e fios.

9.2. ldentificar os tipos, caracteristicas, numero, classificacdo de pontas e aplicacdo das agulhas.

9.3. Identificar a relacdo entre linha x agulha x material x tipo de costura, tendo em vista a qualidade final do produto.
9.4. Selecionar, de acordo com a instrucdo de trabalho, as agulhas e linhas, considerando caracteristicas do
produto, materiais, instrucdes de trabalho e os padrdes de referéncia.

10. Maquinas:

10.1. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo das maquinas de costura, equipamentos, gabaritos, guias e
ferramentas utilizados nos processos de costura de calcados.

10.2. Interpretar a instrucdo de trabalho quanto ao tipo de produto e materiais a serem costurados.

10.3. Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste, lubrificagcdo e limpeza das maquinas de costura.

11. Ergonomia:

11.1. Identificar as posturas ergonométricas recomendadas em relacdo ao posto de trabalho, tendo em vista os
aspectos de saude e seguranca do trabalhador.

11.2. Apropriar-se dos procedimentos de regulagem de altura da maquina, tendo em vista o atendimento dos
aspectos ergonémicos.

11.3. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguran¢a e ergonomia aplicaveis as operacgdes
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de costura de pecas e componentes do calgado.

12. Costura:

12.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem costurados.

12.2. Apropriar-se dos procedimentos de operacgédo e ajuste das maquinas de costura.

12.3. Identificar as maquinas, equipamentos e ferramentas requeridas para 0s processos de costura, tendo em vista
o atendimento das indica¢fes da instrucao de trabalho, a seguranca, a qualidade final do produto e a produtividade
do processo.

12.4. Identificar os tipos de costuras a serem executadas, suas caracteristicas e aplicacdes, tendo em vista a
qualidade final do produto.

12.5. Interpretar, com base nos padrdes de referéncia, os critérios de qualidade dos materiais e processos de
costura de pecas do cabedal, tendo em vista a qualidade final do produto.

13. Segurancga:

13.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
preparacdo e costura em pecas do cabedal.

14. Meio Ambiente:

14.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracdo, segregacao e destinacdo de residuos

produzidos nos processos de preparacdo e costura em pecas do cabedal.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ac¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas a¢des do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientacdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salide e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organiza¢é@o nos préprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancas tecnoldgicas.

Conhecimentos

1. Preparacéao de pecas do cabedal do calcado
1.1 Ficha técnica, protétipo, padrbes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informacdes de produto, de
processo, de materiais
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1.2 Metrologia aplicada

1.3 Diviséo e Chanfracao

1.4 Gravacéo de pecas

1.5 Reforco de pecas

1.6 Perfuro e marcacao

1.7 Virado de bordas de pegas e tiras

1.8 Acabamento com pintura

1.9 Fixacdo de componentes e adornos

1.10 Processo de colagem

1.11 Refilo de excessos em pecas

1.12 Seguranca: EPIs, EPCs, ergonomia, prevengao
1.13 Residuos: classificacdo, segregacédo e destinacéo
1.14 Conformacéao de elevacdes de pecas

2. Costura de Calcados:

2.1 Linhas e agulhas

2.2 Maquinas

2.3 Ergonomia

2.4 Costura

Referéncias Bibliograficas

UNIDADE CURRICULAR

Nome: FABRICACAO DE PALMILHAS E SOLADOS

Carga Horaria: 20 h

Habilitagdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:
UC1 - Executar os processos de producédo de calcados,

respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de

salde e seguranca e de meio ambiente.

Moédulo: Unico

Objetivo Geral:

Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodoldgicas requeridas para a fabricacdo de palmilhas

e solados, considerando as normas técnicas, de qualidade, salde e seguran¢a e de meio ambiente.
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Contetdos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Preparacao de palmilhas e solados:

1.1. Informacgdes da ficha técnica, protétipo e padres de referéncia.

1.2. Identificar os diversos sistemas de medidas e numeracdo de tamanhos de calcados, tendo em vista o
atendimento dos requisitos definidos nos padrdes de referéncia.

1.3. Interpretar a instrugdo de trabalho quanto aos tipos de calgados, tipos de maquinas e processos a serem
empregados na fabricagdo de palmilhas e solados.

1.4. Identificar, nos padrBes de referéncias, os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem
utilizados na fabricagédo de palmilhas e solados.

2. Processo de colagem/fixacdo e acabamento:

2.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e a aplicacdo dos adesivos, produtos quimicos auxiliares ou produtos de
acabamento utilizados na fabricacéo de palmilhas e solados (viras, fachetes, solas, entressolas, tacos, saltos...).
2.2. ldentificar outros tipos de fixacdo de pecas em palmilhas e solados sem a utilizacdo de adesivos (blagueado,
injecdo direta, rebite da alma, ...).

2.3. ldentificar os diferentes processos de colagem de pecas, aplicacdo de adesivos e acabamentos empregados na
fabricacdo de palmilhas e solados.

2.4. Identificar, na instrucdo de trabalho, o tipo de cal¢gado, o processo de fixacdo (colagem, costura, grampo,
pregos, ...), acabamento e o tipo de produto indicado para as diversas operacdes de fixacdo e acabamento de
palmilhas e solados.

3. Segurancga:

3.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
producdo de palmilhas e solados.

4. Meio Ambiente:

4.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geragdo, segregacdo e destinacdo de residuos
(retalhos) produzidos nos processos de producdo de palmilhas e solados.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ag¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas agdes do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientacdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salide e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organizacao nos proprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de
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melhoria da qualidade do trabalho e da produtividade.
3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancas tecnolégicas.

Conhecimentos

1. Requisicéo de materiais:

1.1 Ficha técnica e instrucdo de servico: interpretacao, informac6es de produto, de processo, de materiais, estilo,
género.

1.2 Padrdes de referéncia: protétipo, amostra, cartelas de cores, pasta técnica, ficha técnica.

1.3 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numeracao de calgados.

2. Caracteristicas fisicas dos materiais:

2.1 Tipos, caracteristicas e propriedades: acabamento, tonalidade, defeitos, elasticidade.

2.2 Especificagdes técnicas.

2.3 Aplicacao.

2.4 Armazenagem e estocagem (noc¢des).

2.5 Manuseio.

2.6 Qualidade técnica.

3. Informacgdes da ficha técnica, prototipo e padrdes de referéncia:

3.1 Ficha técnica, protétipo, padrdes de referéncia, pasta técnica e cartela de cores: informac¢des de produto, de
processo, de materiais.

3.2 Metrologia aplicada: sistemas de medidas, numeracdo de calcados.

4. Processo de colagem/fixacdo e acabamento:

4.1 Ficha técnica, protétipo, padrées de referéncia e pasta técnica: informac¢fes de produto, de processo, de
materiais.

4.2 Adesivos e produtos quimicos auxiliares de colagem: tipos, caracteristicas, finalidades, aplica¢des, cuidados.

4.3 Processos de preparacédo e colagem.

4.4 Processos de fixacdo sem adesivos em palmilhas e solados.

4.5 Processos de acabamento em palmilhas e solados.

4.6 Produtos quimicos de acabamento: tipos, caracteristicas, aplica¢cfes e cuidados.

4.7 Maquinas: tipos, caracteristicas, aplicacdes, operacao, regulagem, ajuste, lubrificacdo e limpeza.

4.8 Matrizes e ferramentais: caracteristicas, especificacoes.

7. Seguranga:

7.1 Procedimentos de saude, seguranca e ergonomia.

8. Meio ambiente:

8.1 Geracao, classificacdo, segregacao e destinacao de residuos.
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Referéncias Bibliograficas

AGULHAS para costura industrial. Tecnicouro. Novo Hamburgo, jul. 1999. 7 fl.

CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Corte de calgado. Novo Hamburgo: CT Calgado SENAI, 1993.
CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Setor calgadista: processo de fabricagdo. Novo Hamburgo: CT
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CENTRO TECNOLOGICO DO COURO, CALCADOS E AFINS. Estruturacao fabril. Novo Hamburgo, CTCCA, 2002.
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UNIDADE CURRICULAR

Nome: MONTAGEM E ACABAMENTO DE CALCADOS Carga Horaria: 36 h

Habilitagcdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:

UC1 - Executar os processos de produc¢édo de cal¢ados,
respeitando procedimentos e normas técnicas, de qualidade, de
salide e seguranca e de meio ambiente.

Médulo: Unico

Objetivo Geral:
Desenvolver capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas requeridas para a execucdo das
atividades relativas & montagem e acabamento de calgados, considerando as normas técnicas, de qualidade, salde

e seguranca e de meio ambiente.

Av. Dr. José Arimatéia Monte e Silva - Junco. CEP 62030230 - Sobral - CE Telefax:

Pagina 28 de 51



SENAI - CE
Centro de Formagcé&o Profissional José Euclides Ferreira Gomes Junior - CFP-JEFGJ

Contetdos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Montagem:

1.1. Selecéo de férmas, palmilhas e cabedais.

1.2. Identificar os diversos sistemas de medidas e numerac¢éo de cal¢ados.

1.3. Interpretar as informac¢des da instrucao de trabalho e padrbdes de referéncia quanto ao tipo de produto,
operacgdes, etapas e processos de montagem.

2. Conformacéao de cabedal:

2.1. Interpretar as informacdes da instrucao de trabalho e os padrfes de referéncia quanto aos processos de
conformacédo do cabedal

2.2. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagdo dos equipamentos e maquinas de conformacéo do cabedal.

2.3. Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo), lubrificacéo e limpeza das
magquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de conformagéo de cabedal.

2.4. Apropriar-se dos procedimentos de operacéo, utilizagdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de conformacgé&o de cabedal.

2.5. Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem conformados, tendo em vista o
atendimento da instrucdo de trabalho.

2.6. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrugéo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto.

3. Fixacéo de palmilhas e cabedais:

3.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e as propriedades dos materiais a serem utilizados na fixacéo de palmilhas
e cabedais na férma, tendo em vista o atendimento dos padrdes técnicos recomendados.

3.2. ldentificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de fixacdo de palmilhas e
cabedais na férma.

3.3. Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, pressao), lubrificacdo e limpeza das
maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de fixagdo de palmilhas e cabedais na férma.
3.4. Apropriar-se dos procedimentos de operacao, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de fixacdo de palmilhas e cabedais na forma.

3.5. Identificar os diversos sistemas de medidas e numeracao de calgados.

3.6. Interpretar os critérios de qualidade dos materiais e processos estabelecidos na instrucéo de trabalho, tendo em
vista a qualidade final do produto.

4. Aplicacéo de adesivos:

4.1. Identificar os tipos, as caracteristicas e forma de aplicacdo dos adesivos utilizados na montagem de calgados,
tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia.

4.2. ldentificar, na instrucédo de trabalho, o processo de colagem e tipo de adesivo indicado para as diversas
operacdes, tendo em vista a qualidade final do produto.

4.3. Identificar, na instrucdo de trabalho, o fluxo do processo de colagem a ser observado.
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4.4. |dentificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos e maquinas de aplicagcdo de adesivos para a
montagem do cal¢ado.

4.5. Apropriar-se dos procedimentos de regulagem, ajuste (temperatura, presséo, tempo,...), lubrificacdo e limpeza
das méaquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de aplicacao de adesivos na area a ser
montada.

4.6. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas de aplicacdo de adesivos na area a ser montada.

4.7. Interpretar os critérios de qualidade, tendo em vista o atendimento dos padrfes de referéncia relativos aos
produtos, materiais e processos.

5. Operacdes de montagem:

5.1. Identificar diferentes sistemas de montagem de cal¢ados, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos
nos padrdes de referéncia.

5.2. Identificar os diferentes processos empregados em cada sistema de montagem, tendo em vista o atendimento
dos requisitos definidos nos padrées de referéncia.

5.3. Identificar os tipos, as caracteristicas e propriedades dos materiais utilizados nos diferentes sistemas e
processos de montagem de calgcados, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos nos padrdes de
referéncia.

5.4. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicagdo dos equipamentos e maquinas de montagem do calcado.

5.5. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo, ...),
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de montagem de
calcados.

5.6. Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequacdo técnica da
montagem dos cal¢cados.

6. Correcao de imperfeicbes ha montagem:

6.1. ldentificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados na
correcdo de imperfeicbes da montagem do cal¢cado (rebater, rebaixar, tirar rugas, ...).

6.2. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo, ...),
lubrificacdo e limpeza das méaquinas, equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de correcao de
imperfeicbes na montagem de cal¢ados.

6.3. Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequacgao técnica da
montagem dos calg¢ados.

6.4. Fixacdo de solados, saltos e tacdes.

6.5. ldentificar diferentes sistemas de fixacdo de solados, saltos e tacGes, tendo em vista o atendimento dos
requisitos definidos nos padrdes de referéncia.

6.6. Identificar, nos padrdes de referéncia, o processo indicado para fixacado de solas, entressolas, viras, saltos e
tacdes, considerando as caracteristicas dos produtos, materiais e requisitos definidos.

6.7. Identificar os tipos, as caracteristicas, propriedades e funcao dos materiais utilizados na fixacdo de
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solado, salto ou tacéo, tendo em vista o atendimento dos requisitos definidos nos padrdes de referéncia.

6.8. Identificar os tipos, as caracteristicas e forma de aplicacdo dos adesivos, produtos auxiliares (preparagao
guimica), pregos, grampos, parafusos,... utilizados na fixacdo de solados, saltos e tacfes, tendo em vista
atendimento dos requisitos definidos nos padrdes de referéncia.

6.9. Identificar os tipos, caracteristicas e aplicacdo dos equipamentos, maquinas e ferramentas utilizados na
preparacdo e fixacdo de solados, saltos e tacfes.

6.10. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo, ...),
lubrificagcéo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados na fixagdo de solados, saltos e tacoes.
6.11. Interpretar os critérios de qualidade em produtos e processos, tendo em vista a adequagédo técnica da
montagem dos cal¢ados.

7. Acabamentos:

7.1. Costura de solados.

7.2. OperagOes de acabamento.

7.3. Colocacéo de sobre palmilhas, atacadores e etiquetas.

8. Segurancga:

8.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
montagem e acabamento.

9. Meio Ambiente:

9.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracédo, segregacédo e destinacao de residuos
(retalhos) produzidos nos processos de montagem e acabamento.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ag¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas a¢des do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientacdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salide e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldégicas:

3.1. Demonstrar organiza¢é@o nos préprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancas tecnoldgicas.
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Conhecimentos

1. Montagem

1.1 Selecéo de formas, palmilhas e cabedais

1.2 Ficha técnica, prot6tipo, padrbes de referéncia, pasta técnica: Informagdes de produto, de processo, de materiais
1.3 Metrologia aplicada

1.4 Conformacéao de cabedal

1.5 Fixacao de palmilha e cabedal

1.6 Aplicar adesivo

1.7 OperagBes de montagem

1.8 Correc¢éo de imperfeicbes da montagem

1.9 Fixacao de solados, saltos e tacdes

1.10 Costura de solados

1.11 Operacbes de acabamento

1.12 Colocacgéo de sobrepalmilha, atacadores e etiquetas

1.13 Queima de fios, remocéao de residuos

1.14 Operagdes de acondicionamento do produto

2. Seguranca

2.1. Procedimentos de salde, seguranga e ergonomia.

3. Meio ambiente

3.1. Geracdo, classificacao, segregacéo e destinacdo de residuos.
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SENAI-SP - Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Manual de costura - Maquina
transporte simples. 103 p.

SENAI-SP Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Maquinas especiais de costura
transporte, triplo, duplo, coluna girafa e duas agulhas.
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SENAI-SP. CEMAD. Adesivos. Por César Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 34p.
SENAI-SP. CEMAD. Tintas. Por Cesar Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 64. p. : il.

UNIDADE CURRICULAR

Nome: MODELAGEM DE CALCADOS Carga Horaria: 44 h

Habilitagdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:

UC2 - Desenvolver prototipos, respeitando procedimentos e
normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio
ambiente.

Médulo: Unico

Objetivo Geral:

Propiciar o desenvolvimento das capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodologicas requeridas para a
execucao das atividades basicas de modelagem calcados, considerando as normas técnicas, de qualidade, saude e
seguranca e de meio ambiente.

Contelidos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Modelagem Técnica do calgado

1.1. Reconhecer a estrutura do pé humano, tipos de pés e comportamento dos mesmos nos diferentes cal¢cados,
tendo em vista a elaborac@o de modelagem técnica de cal¢ados.

1.2. Reconhecer os diferentes tipos de calcados (sapato, sandalia, bota, ténis...), suas principais caracteristicas,
partes constitutivas e respectivas funcdes, tendo em vista a elaboracao de modelagem técnica do calcado.

1.3. Reconhecer os diferentes tipos, aplicaces, dimensdes e materiais empregados nas férmas, tendo em vista a
elaboracdo de modelagem técnica de cal¢ados.

1.4. Reconhecer os tipos, as caracteristicas, as funcdes e a aplicabilidade dos materiais, tendo em vista a
elaboracdo da modelagem técnica e a qualidade final dos produtos.

1.5. Reconhecer os procedimentos técnicos a serem seguidos na elaboracdo da modelagem técnica do calcado,
tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia e a qualidade final do produto.

1.6. Identificar as condi¢cBes técnicas dos materiais a serem empregados no produto, tendo em vista a definicdo dos
recursos, do tipo de modelagem a ser realizada e a qualidade final do produto.

1.7. Interpretar os critérios de qualidade contidos nos padrdes de referéncia, tendo em vista a elaboracéo de
modelagem técnica.

2. Planificag&o do corpo-de-férma:
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2.1. Reconhecer os diversos sistemas de medidas e numeragdo de férmas de calgados, tendo em vista a
planificacdo do corpo de forma.

2.2. ldentificar os tipos, caracteristicas, funcfes e aplicacdo dos materiais utilizados na planificacdo de corpo de
férma médio.

2.3. Reconhecer os diferentes métodos (CAD, manual,...) de planificacdo do corpo de férma médio, palmilha da
férma e determinacdo das linhas bésicas, tendo em vista o atendimento dos padrfes de referéncia.

2.4. Apropriar-se dos procedimentos de operacao, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas e utensilios aplicaveis a planificacdo manual do corpo de férma médio, palmilha da férma e identificagédo
de linhas bésicas.

2.5. Apropriar-se das técnicas e processos de execucdo (corte e costura) e de ajuste da camisa de férma.

2.6. Interpretar os critérios de qualidade nas operag¢des de planificagdo de corpo de férma médio e marcagéo de
linhas basicas (divisdo técnica), tendo em vista a qualidade do processo.

3. Destaque de pegas:

3.1. Definir os desenhos das pecas e componentes relativos ao produto, tendo em vista a quantificacao e o destaque
dos moldes.

3.2. Reconhecer outras tecnologias (CAD,...) aplicaveis ao destaque de pec¢as dos modelos de calgados.

3.3. Analisar as condi¢des técnicas das ferramentas de corte, dos materiais e dos moldes a serem destacados,
tendo em vista a qualidade do processo e do produto final.

3.4. Reconhecer, no projeto, as necessidades de aumento ou reducéo nas dimensdes das pecas, tendo em vista o
atendimento das caracteristicas do acabamento das bordas, posicionamento ou aplicacdo das pecas do cabedal.
3.5. Identificar, no destaque de moldes, o melhor posicionamento do material e encaixe de pecas, tendo em vista o
aproveitamento e a economicidade dos materiais.

3.6. Apropriar-se dos procedimentos de operacgao, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas e utensilios empregados no destaque de pecas.

4. |dentificacdo de pecas:

4.1. Reconhecer os critérios de qualidade e os procedimentos aplicaveis as operac¢fes na identificacdo de pecas
(moldes).

4.2. Reconhecer os tipos de acabamento de borda a serem realizados.

4.3. Especificar detalhes da peca destacada (pontos preparacgdo, piques, riscadores, vazadores, tipos de navalhas,
pecas por par, entre outras informacées).

4.4. Apropriar-se dos procedimentos de operacao, utilizacdo e/ou manuseio das maquinas, equipamentos,
ferramentas e utensilios empregados na identificacdo das pecas (moldes), tendo em vista o registro para as
instrucbes de trabalho.

5. Ajustes na modelagem:

5.1. Analisar, no prototipo, a aplicacdo dos critérios da modelagem, materiais e processos, tendo em vista os
aspectos técnicos, econdmicos e estéticos.
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5.2. Identificar as ndo conformidades referentes aos tipos, caracteristicas, funcdes e aplicacdo dos moldes, materiais
€ processos.

5.3. Reconhecer eventuais necessidades de altera¢c8es nas pecas do modelo, tendo em vista 0s aspectos técnicos,
econdmicos e estéticos.

5.4. Reconhecer os sistemas de producdo previstos e as necessidades de adequac¢édo dos moldes, materiais ou
processos, tendo em vista os aspectos de custo, qualidade e produtividade.

6. Realizacdo de correcoes:

6.1. Reconhecer os diversos processos e procedimentos técnicos de correcdo na modelagem , tendo em vista o
atendimento dos padrdes de referéncia.

6.2. Interpretar os critérios de qualidade aplicaveis & avaliacéo de produtos e processos.

7. Operacdes de correcao:

7.1. Reconhecer os diversos processos e procedimentos técnicos de correcao de modelagem, prototipos, navalhas,
escalas e matrizes, tendo em vista o atendimento dos padrBes de referéncia.

8. Seguranca:

8.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
modelagem.

9. Meio Ambiente:

9.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracédo, segregacédo e destinacao de residuos
(retalhos) produzidos nos processos de modelagem.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ac¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relacfes sociais e nas a¢cdes do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientag8es recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organiza¢ao nos proprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua

responsabilidade, considerando as mudancas tecnolégicas.
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Conhecimentos

1. Modelagem Técnica do Calgado

1.1 Especifica¢des do projeto

1.2 Planificacdo do corpo-de-forma

1.3 Transferéncia de desenho

1.4 Destaque de pecas

1.5 Identificagcéo de pecas

1.6 Ajustes na modelagem

2. Realizagéo das Correcdes

2.1 Projeto

2.2 Operacdes de correcdo

2.3 Documentacdo: Ficha técnica e instrucdo de servico: interpretagdo, informacdes de produto, de processo, de
materiais, estilo, género, tipos e atualizacdo de registros: ficha técnica, cartelas, pasta técnica, amostras.
2.4 Seguranca: Procedimentos de salde, seguran¢a e ergonomia.

2.5 Meio ambiente: Geracao, classificacdo, segregacao e destinacao de residuos.

Referéncias Bibliograficas

AGULHAS para costura industrial. Tecnicouro. Novo Hamburgo, jul. 1999. 7 fl.

CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Corte de calcado. Novo Hamburgo: CT Calgado SENAI, 1993.
CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Setor calgadista: processo de fabricacdo. Novo Hamburgo: CT
Calcado.

CENTRO TECNOLOGICO DO COURO, CALCADOS E AFINS. Estruturacao fabril. Novo Hamburgo, CTCCA, 2002.
FIOS e linhas sé&o diferentes. Tecnicouro. Novo Hamburgo, p.17-18, abr. 1997.

GROZ-BECKERT. Info: agulhas para costura em couro. Novo Hamburgo: Groz-Beckert, 2003. Catalogo comercial
de produtos.

MANUAL de produtos para acabamento em calgados. Tecnicouro. Novo Hamburgo, 2 f., jan. 1996.

METZ, César Augusto et. al. Metrologia e qualidade aplicadas ao calgado. Novo Hamburgo, Centro Tecnolégico do
Calcado SENAI, 2004.

ROBINSON, Luiz Carlos. Material mais facil. Centro Tecnolégico do Calcado SENAI: Novo Hamburgo, 2002.
SENAI-SP - Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Manual de costura - Maquina
transporte simples. 103 p.

SENAI-SP Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Maquinas especiais de costura
transporte, triplo, duplo, coluna girafa e duas agulhas.

SENAI-SP. CEMAD. Adesivos. Por César Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 34p.

SENAI-SP. CEMAD. Tintas. Por Cesar Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 64. p. : il.
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UNIDADE CURRICULAR

Nome: CONFECCAO DE PROTOTIPOS Carga Horéaria: 28h

Habilitagdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Unidades de Competéncia:

UC2 - Desenvolver prototipos, respeitando procedimentos e
normas técnicas, de qualidade, de salde e seguranca e de meio
ambiente.

Médulo: Unico

Objetivo Geral:

Desenvolver as capacidades técnicas, sociais, organizativas e metodolégicas aplicaveis aos processos de producdo
de cal¢ados, tendo em vista a habilitagdo do aluno para a confeccao de protétipos de acordo com a modelagem
realizada, considerando as normas técnicas, de qualidade, salude e seguranca e de meio ambiente.

Contetdos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

1. Confeccéo de Prototipos

1.1. Reconhecer os diferentes tipos de calcados (sapato, sandalia, bota, ténis...), suas principais caracteristicas,
partes constitutivas e respectivas funcdes.

1.2. Reconhecer os diversos sistemas de medidas e numeracéo de calgados.

1.3. Selecionar os materiais requeridos para a confec¢éo de protétipos.

1.4. Interpretar os critérios de qualidade, contidos nos padrdes de referéncia.

2. Processos de Producao:

2.1. Reconhecer os diversos processos e procedimentos técnicos a serem seguidos para a confecgéo dos diferentes
tipos de protétipos, tendo em vista ao atendimento dos padrfes de referéncia.

2.2. Dimensionar, de acordo com os padrdes de referéncia, quantidade dos materiais requeridos para a confeccéo
dos protétipos.

2.3. Apropriar-se dos procedimentos de operacdo, manuseio, regulagem, ajuste (temperatura, pressao, tempo,...),
lubrificacdo e limpeza das maquinas, equipamentos e ferramentas utilizados na confecgéo de prototipos.

3. Ajustes na modelagem:

3.1. Identificar as ndo conformidades nos diversos processos e procedimentos técnicos empregados para confeccao
dos protétipos, tendo em vista proposicao de adequacéo técnica, econémica e atendimento dos padrdes de
referéncia.

3.2. Identificar as ndo conformidades referentes aos tipos, caracteristicas, fun¢des e aplicacdo dos moldes, materiais
€ processos.

3.3. Identificar os ajustes requeridos nos moldes, materiais e processos com base nos testes de calce.

4. Realizacao de Correcoes:
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4.1. Reconhecer os diversos processos e procedimentos técnicos de corre¢cdo no prototipo, tendo em vista o
atendimento dos padrbes de referéncia.

4.2. Interpretar os critérios de qualidade aplicaveis a avaliacdo de produtos e processos, tendo em vista as correcdes
no prototipo.

5. Operacdes de correcéo:

5.1. Reconhecer os diversos processos e procedimentos técnicos de correcdo de protétipos, navalhas, escalas e
matrizes, tendo em vista o atendimento dos padrdes de referéncia.

6. Documentacgéo:

6.1. Apropriar-se do sistema de registros da empresa, tendo em vista a documentagéo das informagdes relativas ao
desenvolvimento do produto (elaboracdo da ficha técnica, cartelas, pasta técnica, amostras...).

7. Saude e Seguranca:

7.1. Interpretar os procedimentos operacionais de salde, seguranca e ergonomia aplicaveis aos processos de
confecgdo de prototipos.

8. Meio Ambiente:

8.1. Interpretar os procedimentos operacionais relacionados a geracédo, segregacédo e destinacao de residuos
(retalhos) produzidos nos processos confecgdo de protétipos.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ac¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagfes sociais e nas a¢des do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientag8es recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organizacdo nos préprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancas tecnolégicas.

Conhecimentos

1. Confecc¢éo de Protétipos

1.1 Projeto

1.2 Processos de Producgéo

1.3 Maquinas, ferramentas, moldes e utensilios
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1.4 Materiais

1.5 Operagtes de produgdo

1.6 Ajustes na modelagem

2. Realizagéo de corregbes

2.1 Especificacdes do projeto

2.2 Operacdes de correcdo

2.3 Documentagédo

2.4 Saude e Seguranca: Procedimentos de salude, seguranca e ergonomia

2.5 Meio ambiente: Geracdo, classificacéo, segregacao e destinacdo de residuos

Referéncias Bibliograficas

AGULHAS para costura industrial. Tecnicouro. Novo Hamburgo, jul. 1999. 7 fl.

CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Corte de calcado. Novo Hamburgo: CT Calgado SENAI, 1993.
CENTRO TECNOLOGICO DO CALCADO SENAI. Setor calgadista: processo de fabricagdo. Novo Hamburgo: CT
Calcado.

CENTRO TECNOLOGICO DO COURO, CALCADOS E AFINS. Estruturacao fabril. Novo Hamburgo, CTCCA, 2002.
FIOS e linhas séao diferentes. Tecnicouro. Novo Hamburgo, p.17-18, abr. 1997.

GROZ-BECKERT. Info: agulhas para costura em couro. Novo Hamburgo: Groz-Beckert, 2003. Catalogo comercial
de produtos.

MANUAL de produtos para acabamento em cal¢ados. Tecnicouro. Novo Hamburgo, 2 f., jan. 1996.

METZ, César Augusto et. al. Metrologia e qualidade aplicadas ao calgado. Novo Hamburgo, Centro Tecnoldgico do
Calcado SENAI, 2004.

ROBINSON, Luiz Carlos. Material mais facil. Centro Tecnolédgico do Calcado SENAI: Novo Hamburgo, 2002.
SENAI-SP - Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Manual de costura - Maquina
transporte simples. 103 p.

SENAI-SP Escola SENAI Maria Angelina Vicente de Azevedo Franceschini. Maquinas especiais de costura
transporte, triplo, duplo, coluna girafa e duas agulhas.

SENAI-SP. CEMAD. Adesivos. Por César Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 34p.

SENAI-SP. CEMAD. Tintas. Por Cesar Ferraiolo Batista. Votuporanga, 2004. 64. p. : il.

UNIDADE CURRICULAR

Nome: PLANO DE VIDA E CARREIRA Carga Horéaria: 24 h

Habilitacdo Profissional: CONFECCIONADOR DE CALCADOS - PRONATEC 2

Médulo: Basico
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Unidades de Competéncia:

Objetivo Geral:

Propiciar condi¢Bes para que os participantes desenvolvam competéncias nas dimensdes de natureza: cognitiva,
atitudinal e operacional.

Conteudos Formativos:

Fundamentos Técnicos e Cientificos

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodoldgicas

1. Capacidades Sociais:

1.1. Participar, com ideias e ac¢des, de grupos de trabalho, demonstrando postura critica e espirito colaborativo.

1.2. Demonstrar os valores éticos nas relagdes sociais e nas a¢des do campo profissional.

2. Capacidades Organizativas:

2.1. Integrar as suas praticas as orientac8es recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de salde e seguranca
no ambiente de trabalho.

2.2. Integrar os principios da qualidade e da economicidade as atividades sob a sua responsabilidade.

3. Capacidades Metodoldgicas:

3.1. Demonstrar organizag@o nos préprios materiais e atividades e uma postura de busca continua de melhoria da
gualidade do trabalho e da produtividade.

3.2. Demonstrar iniciativa, responsabilidade e flexibilidade no desenvolvimento das atividades sob a sua
responsabilidade, considerando as mudancgas tecnolégicas.

Conhecimentos

1.Tempo e Historia de Vida;

2.Desejo e Sucesso;

3.Transformando Desejos em Oportunidades;
4.Aproveitando Oportunidades;

5.Planejando para Realizar;

6.Transformando Sonho em Realidade.

Referéncias Bibliograficas

SEBRAE. Plano de Vida e Carreira: Guia do Educador. Brasilia: SEBRAE, 2013. 184p.
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SEBRAE. Atitudes Empreendedoras e Tipos de Empreendedorismo: Guia do Educador. Brasilia: SEBRAE, 2013.
88p.

Critérios de aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores

Os conhecimentos adquiridos pelo educando, por meio formal ou ndo formal, poderdo ser
aproveitados mediante analise de comissdes de docentes e analistas de educacao profissional, tendo
por base o perfil profissional de conclusédo do curso (Art.55 do Regimentos das Escolas SENAI-CE).
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Critérios de Avaliacao

A avaliacdo da aprendizagem é um processo continuo de obtencado de informacfes, andlise e
interpretacdo da acdo educativa, devendo subsidiar as a¢des de orientacdo do aluno, visando a
melhoria de seus desempenhos.

Dentre as funcbes do processo avaliativo, destacamos a apuragdo de competéncias ja& dominadas
pelo aluno, a verificagcdo dos avancos e dificuldades no processo de apropriagao e recriagao das
competéncias; e principalmente, a tomada de consciéncia do aluno sobre seus avancgos e
dificuldades, visando o seu envolvimento no processo de aprendizagem.

De acordo com a Metodologia SENAI de Educacédo Profissional (SENAI, 2013, p.116), é necessario
considerar as diferentes formas de avaliar:

- a funcéo diagndstica da avaliacdo acontece no inicio do processo e permite identificar caracteristicas
gerais do aluno, seus conhecimentos prévios, interesses, possibilidades e dificuldades, tendo em vista
a adequacao do ensino a sua realidade; ressalte-se que, entretanto, em qualquer momento, a
avaliacdo sempre se constitui como processo diagnostico;

- a funcdo formativa da avaliacédo fornece informacdes ao docente e ao aluno durante o
desenvolvimento de todo o processo de ensino e aprendizagem, permitindo localizar os pontos de
deficiéncias para intervir na melhoria continua desse processo. Portanto, a avaliacdo formativa
possibilita um redirecionamento do ensino e da aprendizagem, tendo em vista garantir a sua
efetividade ao longo da formacéo profissional; e;

- a funcdo somativa da avaliacao permite julgar o mérito ou valor da aprendizagem e ocorre ao final
de uma etapa dos processos de ensino e aprendizagem, seja ela uma situacédo aprendizagem, uma
unidade curricular, um modulo ou um conjunto de moédulos. Tem, também, funcdo administrativa, uma
vez que permite decidir sobre a promogé&o ou retengdo do aluno, considerando o nivel escolar em que
ele se encontra.

Dessa forma o processo avaliativo é sistematico e continuo, onde as competéncias para a educacgao
profissional estdo bem definidas bem como as capacidades, os contetudos formativos, as estratégias
de ensino e de aprendizagem e 0s meios que possibilitem uma aprendizagem significativa.

Assim sendo, a avaliacdo sera realizada mediante o emprego de instrumentos e técnicas
diversificadas, em conformidade com a natureza das competéncias propostas, com preponderancia
dos aspectos qualitativos sobre os quantitativos. E deve permitir ao docente rever sua pratica, bem
como envolver os alunos na andlise de seus desempenhos, na explicitacdo e no debate sobre os
objetivos e os critérios de avaliacdo, favorecendo a avaliacdo mutua, o balanco de conhecimentos e a
autoavaliagao.
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- Promocé&o/Recuperacédo: Para promocgdao, sera considerado promovido, o aluno que, ao final de cada
semestre letivo, obtiver em cada componente curricular ou médulo Nota Final (NF), expressa em
nameros inteiros, igual ou superior a 60 (sessenta), numa escala de 0 a 100.

A recuperacado constitui em parte integrante dos processos de ensino e aprendizagem devendo
respeitar as diversidades e ritmos de aprendizagem dos alunos. Toda equipe escolar devera estar
imbuida de mecanismos oportunizando os alunos a uma aprendizagem eficaz superando as
dificuldades encontradas ao longo do percurso escolar.

Conforme preconiza a Metodologia SENAI de Educacao Profissional (SENAI, 2013, p. 194) a
recuperacdo devera ocorrer nas seguintes formas: continua: a que esta inserida no trabalho
pedagogico realizado no dia a dia da sala de aula; constituida de intervencdes pontuais e imediatas,
em decorréncia da avaliacdo diagndstica e sistematica do desempenho do aluno; e paralela:
destinada aos alunos que apresentem dificuldades de aprendizagem n&o superadas no cotidiano
escolar e necessitem de um trabalho mais direcionado, em paralelo as aulas regulares, com duragéo
variavel.

Para os casos de recuperacdo paralela o docente devera organizar atividades alternativas capaz de
oportunizar o aluno uma nova forma de aprendizagem fazendo-o compreender a importancia do seu
papel como parte integrante do processo. Assim sendo, sugere-se a utilizagcdo de estratégias
diversificadas realizadas em sala de aula ou em outros ambientes para atender as dificuldades
especificas de cada grupo de alunos, dessa forma o contetdo formativo deve ser revisado de forma
contextualizada.

Corpo Técnico Académico

Nome Unidades Curriculares Autorizagdo Temporaria Formac&o/Registro

INTEGRACAO E
Airton Pereira Furtado ORIENTACAO
PROFISSIONAL

INTEGRAGAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Antonio Everaldo Borges
Araujo

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Clecia Alves Do
Nascimento

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Francisco Marcio
Nascimento Da Ponte

INTEGRACAO E
Jefferson Golberi Da Rosa ORIENTACAO
PROFISSIONAL
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Valdinar Dos Santos Costa

INTEGRAGCAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Jodo Emanuel De Paula

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Renato William Paiva De
Sousa

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Francisco Eliano Pessoa De
Sousa

INTEGRACAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Roberto Junior De Souza

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Roberta Poliana Fonseca
Ribeiro

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Thiago Batista Alencar

INTEGRAGCAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

José Arcanjo De Sousa
Filho

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Francisco Marcio

CORTE DE PECAS E

Nascimento Da Ponte COMPONENTES
. CORTE DE PECAS E
Jefferson Golberi Da Rosa COMPONENTES
Renato William Paiva De CORTE DE PECAS E
Sousa COMPONENTES
Francisco Eliano Pessoa De CORTE DE PECAS E
Sousa COMPONENTES
. . PLANO DE VIDA E
Airton Pereira Furtado CARREIRA
Clecia Alves Do PLANO DE VIDA E
Nascimento CARREIRA
Luciana Martins PLANO DE VIDA E
Albuquerque CARREIRA
. PLANO DE VIDA E
Jefferson Golberi Da Rosa CARREIRA
. PLANO DE VIDA E
Valdinar Dos Santos Costa CARREIRA
~ PLANO DE VIDA E
Jodo Emanuel De Paula CARREIRA
Francisco Eliano Pessoa De PLANO DE VIDA E
Sousa CARREIRA
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Thiago Batista Alencar

PLANO DE VIDA E
CARREIRA

Jorge Wilson Marques
Pereira

INTEGRAGCAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Francisca Genivalda Do
Nascimento

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Claudiana Ibiapino De
Oliveira

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Daiana Lima Veras

INTEGRACAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Francisco lvanildo
Vasconcelos

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Daniel Paiva Rodrigues

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Antonio Everaldo Borges
Araujo

INTEGRAGCAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Jose Otalicio De
Vasconcelos

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Tiago Verissimo Lima Do
Nascimento

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Fernando Da Silva Coelho

INTEGRACAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Adriana De Fatima Reus
Schoulten

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Davi Souza Magalhaes

INTEGRACAO E
ORIENTACAO
PROFISSIONAL

Luiz Gonzaga Gomes Filho

INTEGRAGCAO E
ORIENTAGAO
PROFISSIONAL

Renato William Paiva De
Sousa

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Francisco Claudecir Porfirio
De Sousa

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Maria Liziane De Oliveira
Nascimento

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Francisco Marcio
Nascimento Da Ponte

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Jefferson Golberi Da Rosa

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Solange Carvalho De Melo

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Francisco Eliano Pessoa De
Sousa

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Francisco Eufrasio De
Oliveira Neto

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Jorge Wilson Marques
Pereira

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Francisca Genivalda Do
Nascimento

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Claudiana Ibiapino De
Oliveira

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Daiana Lima Veras

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Daiana Lima Veras

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Francisco lvanildo
Vasconcelos

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Daniel Paiva Rodrigues

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Antonio Everaldo Borges
Araujo

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Jose Otalicio De
Vasconcelos

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Tiago Verissimo Lima Do
Nascimento

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Fernando Da Silva Coelho

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Adriana De Fatima Reus
Schoulten

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Davi Souza Magalhaes

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

Luiz Gonzaga Gomes Filho

FABRICACAO DE
PALMILHAS E SOLADOS

- . MONTAGEM E
Renato WS|ICI;3rSnaPalva De ACABAMENTO DE
CALCADOS
. . _ MONTAGEM E
Franuscc:j(eilgléiigr Porfirio ACABAMENTO DE
CALCADOS
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Nome Unidades Curriculares Autorizagdo Temporaria Formac&o/Registro
L o MONTAGEM E
Maria %\Ez;?ngﬁtc?“velra ACABAMENTO DE
CALCADOS
Francisco Marcio MONTAGEM E
Nascimento Da Ponte ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Jefferson Golberi Da Rosa ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Samia Carla Lima Ferreira ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Solange Carvalho De Melo ACABAMENTO DE
CALCADOS
Francisco Eliano Pessoa De MONTAGEM E
Sousa ACABAMENTO DE
CALCADOS
Francisco Eufrasio De MONTAGEM E
Oliveira Neto ACABAMENTO DE
CALCADOS
Jorge Wilson Marques MONTAGEM E
9 Doroira q ACABAMENTO DE
CALCADOS
. . MONTAGEM E
Franc'fl;asgnig'r‘]’%'da Do ACABAMENTO DE
CALCADOS
. . MONTAGEM E
Claudla(r)lﬁvlg;gpmo De ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Daiana Lima Veras ACABAMENTO DE
CALCADOS
Francisco lvanildo MONTAGEM E
Vasconcelos ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Daniel Paiva Rodrigues ACABAMENTO DE
CALCADOS
. MONTAGEM E
Antonio EX?;S'ISO Borges ACABAMENTO DE
) CALCADOS
" MONTAGEM E
Jo\fgsgé?]“c‘gfgge ACABAMENTO DE
CALCADOS
. L . MONTAGEM E
Tiago \Kle;'sfjm% tLo'ma Do ACABAMENTO DE
CALCADOS
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Nome Unidades Curriculares Autorizagdo Temporaria Formac&o/Registro
MONTAGEM E
Fernando Da Silva Coelho ACABAMENTO DE
CALCADOS
. . MONTAGEM E
Ad“anaslgﬁoiéll'[ténr:a Reus ACABAMENTO DE
CALCADOS
MONTAGEM E
Davi Souza Magalhaes ACABAMENTO DE
CALCADOS
. . MONTAGEM E
Luiz Gonzaga Gomes Filho ACABAMENTO DE
CALCADOS
Renato William Paiva De MODELAGEM DE
Sousa CALCADOS
Francisco Claudecir Porfirio MODELAGEM DE
De Sousa CALCADOS
Maria Liziane De Oliveira MODELAGEM DE
Nascimento CALCADOS
Francisco Marcio MODELAGEM DE
Nascimento Da Ponte CALCADOS
. MODELAGEM DE
Jefferson Golberi Da Rosa CALCADOS
. . . MODELAGEM DE
Samia Carla Lima Ferreira CALCADOS
MODELAGEM DE
Solange Carvalho De Melo CALCADOS
Francisco Eliano Pessoa De MODELAGEM DE
Sousa CALCADOS
Francisco Eufrasio De MODELAGEM DE
Oliveira Neto CALCADOS
Jorge Wilson Marques MODELAGEM DE
Pereira CALCADOS
Francisca Genivalda Do MODELAGEM DE
Nascimento CALCADOS
Claudiana Ibiapino De MODELAGEM DE
Oliveira CALCADOS
Daiana Lima Veras MODELAGEM DE
CALCADOS
Francisco Ivanildo MODELAGEM DE
Vasconcelos CALCADOS
. . : MODELAGEM DE
Daniel Paiva Rodrigues CALCADOS
Antonio Everaldo Borges MODELAGEM DE
Araujo CALCADOS
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Jose Otalicio De

MODELAGEM DE

Vasconcelos CALCADOS
Tiago Verissimo Lima Do MODELAGEM DE
Nascimento CALCADOS
. MODELAGEM DE
Fernando Da Silva Coelho CALCADOS
Adriana De Fatima Reus MODELAGEM DE
Schoulten CALCADOS
. MODELAGEM DE
Davi Souza Magalhaes CALCADOS
Luiz Gonzaga Gomes Filho MODELAGEM DE
CALCADOS

Renato William Paiva De
Sousa

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisco Claudecir Porfirio
De Sousa

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Maria Liziane De Oliveira
Nascimento

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisco Marcio
Nascimento Da Ponte

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Jefferson Golberi Da Rosa

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Samia Carla Lima Ferreira

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Solange Carvalho De Melo

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisco Eliano Pessoa De
Sousa

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisco Eufrasio De
Oliveira Neto

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Jorge Wilson Marques
Pereira

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisca Genivalda Do
Nascimento

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Claudiana Ibiapino De
Oliveira

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Daiana Lima Veras

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Francisco lvanildo
Vasconcelos

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Daniel Paiva Rodrigues

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Antonio Everaldo Borges
Araujo

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Jose Otalicio De
Vasconcelos

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Tiago Verissimo Lima Do
Nascimento

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Fernando Da Silva Coelho

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Adriana De Fatima Reus
Schoulten

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Davi Souza Magalhaes

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Luiz Gonzaga Gomes Filho

PREPARACAO E
COSTURA DE CABEDAIS

Renato William Paiva De

CONFECCAO DE

Sousa PROTOTIPOS

Francisco Claudecir Porfirio CONFECCAO DE
De Sousa PROTOTIPOS

Maria Liziane De Oliveira CONFECCAO DE
Nascimento PROTOTIPOS

Francisco Marcio Santos Da CONFECCAO DE
Silva PROTOTIPOS

. CONFECCAO DE
Jefferson Golberi Da Rosa PROTOTIPOS

. . . CONFECCAO DE
Samia Carla Lima Ferreira PROTATIPOS

CONFECCAO DE
Solange Carvalho De Melo PROTOTIPOS

Francisco Eliano Pessoa De CONFE(;(;AO DE
Sousa PROTOTIPOS

Francisco Eufrasio De CONFECCAO DE
Oliveira Neto PROTOTIPOS

Jorge Wilson Marques CONFECCAO DE
Pereira PROTOTIPOS

Francisca Genivalda Do CONFECCAO DE
Nascimento PROTOTIPOS

Claudiana Ibiapino De CONFECCAO DE
Oliveira PROTOTIPOS

. . CONFECCAO DE
Daiana Lima Veras PROTOTIPOS

Francisco Ivanildo CONFECCAO DE
Vasconcelos PROTOTIPOS

. . . CONFECCAO DE
Daniel Paiva Rodrigues PROTOTIPOS

Antonio Everaldo Borges CONFE(;(;AO DE
Araujo PROTOTIPOS
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Nome

Unidades Curriculares

Autorizacdo Temporaria

Formacgao/Registro

Jose Otalicio De

CONFECCAO DE

Vasconcelos PROTOTIPOS
Tiago Verissimo Lima Do CONFECCAO DE
Nascimento PROTOTIPOS
. CONFECCAO DE
Fernando Da Silva Coelho PROTOTIPOS
Adriana De Fatima Reus CONFE(;(;AO DE
Schoulten PROTOTIPOS
. CONFECCAO DE
Davi Souza Magalhaes PROTOTIPOS
Luiz Gonzaga Gomes Filho CONFECCAO DE
PROTOTIPOS

Certificacao

Certificado de CONFECCIONADOR DE CALCADOS

Moédulos Cursados

Unico
Competéncias Comprovadas
uCi
ucz2
ANEXOS
REV. DATA NATUREZA DA ALTERACAO
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